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W Zerstorungsfreie
Werkstoffpriifungen

Zur Gewadhrleistung steigender Qualitatsstandards sind ver-
lassliche Rissprifungen bei sicherheitsrelevanten Bauteilen aus
metallischen und nichtmetallischen Werkstoffen notwendiger
denn je.

Die Vorteile im Uberlick:

* Flexibel in Raum und Zeit

» Einsatz nach Bedarf im Lohn

+ Individuelle Losungen und Prifungen fiir jeden Bedarf

- Volle Kostenkontrolle durch kalkulierbare und fest
vereinbarte Preise

Dienstleistungsspektrum

< Magnetpulverpriifung (MT / Fluxen):
Verfahren zum Nachweis von Rissen in oder nahe
der Oberflache ferromagnetischer Werkstoffe

 Eindringpriifung (PT / Penetrierverfahren):
Verfahren zum Nachweis von Oberflachenfehlern
unabhangig vom Werkstoff

« Ultraschallpriifung (UT): Akustisches Verfahren
zum Auffinden von Materialfehlern im Volumenkdrper
mittels Ultraschall

«  Wirbelstrompriifung (ET): Elektrisches Verfahren
zur zerstorungsfreien Prifung elektrisch
leitender Werkstoffe (Risspriifung, Schichtdickenmessung,
Harteprifung, Verwechslungsprifung)

 Sichtpriifung (VT): In Verbindung mit weiteren
Prifverfahren und Sortierarbeiten

- Entmagnetisieren mit Gleichstrom und
Wechselstrom aller Bauteilformen und GroRen

< Weitere Dienstleistungen: Malprifungen und
Nacharbeitstatigkeiten aller Art

Alle Arbeiten lassen sich auch vor Ort mit Fachpersonal
und entsprechenden Geraten durchftihren.

Zertifizierungen:

Qualitat nach DIN EN ISO 9001:2015

Qualitat ist ein Hauptbestandteil unseres Erfolges. Um diesen
fortlaufend zu gewahrleisten, sind wir durch regelmadRige System-
audits zertifiziert.

Unsere Mdglichkeiten:

Oberflachenrisspriifung

L™

Nacharbeitstatigkeiten
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Zerstorende
Werkstoffpriifungen

Seit Jahren sind wir Profi auf dem Gebiet der zerstérenden Werk-
stoffprifung. Hohe Flexibilitat, absolute Termintreue und Spit-
zenqualitdt zeichnet uns als sehr guten Dienstleister aus.

Dienstleistungsspektrum
+ Physikalisch-mechanisch-technologische
Priifungen
- Zugversuch: Probenform B (A, C, E, H),
Temperatur-Bereich: RT bis +800°C
- Kerbschlagbiegeversuch: 1ISO-U-, ISO-V-
und DVM-Proben,
Temperatur-Bereich: RT bis -80°C (-196°C)
- Hdrteprifungen: nach Brinell, Vickers und
Rockwell
- Biegeversuch
«  Chemische Zusammensetzung
- Spektralanalyse (OES)
- Rontgenfluoreszenzanalyse (RFA)
- Verwechslungspriifung
* Materialographie
- Makroskaopisch: Untersuchung grofierer Fehler
wie Lunker, Risse, Poren und Seigerungen
- Mikroskopisch: Geflige, SchweilRnahtuntersuchung,
Schadensbeurteilung
- Spezielle Untersuchungen/Dienstleistungen
- Stirnabschreckversuch (Jominy-Versuch)
- Interkristalliner Korrosionstest (IK-Test)
- Blaubruchprifung
- Warmbehandlung im Labormalistab
* Schadensanalyse

Zertifizierungen:
Wir sind gemd DIN EN I1SO/IEC 17025:2018 akkreditiert.

GAB WERKSTOFF-
TECHNIK GmbH

Unsere Mdéglichkeiten:

Physikalisch-mechanisch-
technologische Priifungen

Chemische Zusammensetzungen
7 A oS G S
g = v < : » i
# 61?"\. ‘1, $ 4':" Xy
'?‘f‘ 5&}\___ A b g ¥ -C‘
O e R % “
-4 4 @; k. O e
a3 T ClH|E|M I E¥T -
o BN ke Shnid s B / Co
g f'b‘,.' % ol : lﬂ’( "-fg. ‘ql‘.f j_,.:,,p

F = O 8, ™ 0"’!} .’J'l,- Vs o Q -

et Al

GABO Werkstofftechnik GmbH

Streichhoffeld 3 - D-73457 Essingen
Telefon: +49 7365 / 9237 100
info@gabo-werkstofftechnik.de

www.gabo-werkstofftechnik.de



OSTALB-
WARMBEHANDLUNGS-
ZENTRUM GmbH

jl Warmbehandlung von

Schmiedeteilen und Stabstahl Unsere Méglichkeiten:
Seit der Criindung des Unternehmens haben wir uns im Bereich Kammerofenanla_ge unter
der Warmbehandlung durch Kompetenz, Flexibilitdt und Qualitat offener Atmosphare

etabliert. Wir erweitern kontinuierlich unsere Warmbehandlungs-
kapazitdten und -verfahren, um noch flexibler auf ihre Anforderun-
gen reagieren zu kénnen.

Dienstleistungsspektrum
*  Warmbehandlung

- Spannungsarmeliihen

- Weichgliihen

- Normalglihen

- Grobkornglihen Stahlkiesstrahlanlagen

- Diffusionsgliihen

- Rekristallisationsgliihen

- Isothermgliihen

- Gluhen auf Kaltscherbarkeit

- GKZ-Glithen (nur offene Atmosphare)

- Vergiiten (Ol- oder Wasserabschreckung)

- Einzelstabvergiitung induktiv @18 - 105 mm
+ Oberflachenbehandlung

- Stahlkiesstrahlen

Technische Maglichkeiten
+  Kammerofenanlagen unter offener Atmosphare
- Kapazitat pro Jahr: ca. 35 - 40.000 to.
- Glihgut: Schmiedeteile, Stabmaterial @ 90 - @ 700 mm
- Ofenraumabmessung: 8.000 x 2.000 x 800 mm
- Chargiergewicht: 15.000 kg brutto (13.500 kg netto)
- Temperaturbereich: 450 °C - 1.050 °C
- Abschreckmedien: Ol, Wasser, Luft (Geblase)
* Durchlaufofen mit Schutzgas
- Kapazitdt pro Jahr: ca. 12.000 to.
- Glihgut: Schmiedeteile, Kaltumformteile,
Stababschnitte, etc.
- Glihkorbabmessung: 1.350 x 1.150 x 500 mm
- Chargiergewicht: ca. 850 kg netto
- Temperaturbereich: max. 880°C HTO / max. 750°C NTO
- Abschreckmedien: OI, Schnellkiihlzone
- Stahlkiesstrahlen
- Strahlmittel: Rundkorn 2,0 - 2,2 mm
- Stlickgewicht: max. 150 kg

Zertifizierungen: OWZ Ostalb-
Qualitat nach DIN EN I1SO 9001:2015 Warmbehandlungszentrum GmbH
Energie nach DIN EN ISO 50001:2018 Ulmer Strasse 82-84 - D-73431 Aalen

Telefon: +49 7361/ 3780 0
info@owz-aalen.de
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